2017年宁波市属工业企业“匠技杯”数控车工

职业技能大赛
准备通知清单：
量具、刀具、工具及其它
	分类
	名称
	规格
	数量
	备注

	量
具
	钢皮尺
	150mm、300mm
	各1把
	

	
	游标卡尺
	0---200 mm
	1把
	

	
	深度游标尺
	0---200 mm
	1把
	

	
	外径千分尺
	0---25 mm
	1把
	

	
	
	25---50 mm
	1把
	

	
	
	50---75 mm
	1把
	

	
	
	75---100 mm
	1把
	

	
	内径千分尺
	0---25 mm
	1把
	

	
	
	25---50 mm
	1把
	

	
	
	50---75mm
	1把
	

	
	万能角度尺
	
	1把
	

	
	R（圆弧）规
	R1---R10
	各1副
	

	
	
	R10---R20
	
	

	
	内径百分表
	Ф18---Ф35 mm
	各1套
	

	
	
	Ф35---Ф50 mm
	
	

	
	
	Ф50---Ф75mm
	
	

	
	公法线千分尺
	0---25 mm
	各1把
	

	
	
	25---50 mm
	
	

	
	
	50---57mm
	
	

	
	螺纹环规
	M24X2
	1把
	

	
	螺纹塞规
	M24X2
	1把
	

	刀
具
刀
具
	(正)93º偏头外圆车刀(粗、精)
	
	各1把
	

	
	(反)93º偏头外圆车刀(粗、精)
	
	各1把
	

	
	(正)93º偏头外圆仿形

车刀(粗、精)
	刀尖角度35º
	各1把
	

	
	(反) 93º偏头外圆仿形车刀(粗、精)
	刀尖角度35º
	各1把
	

	
	外圆切（断）槽刀
	刀宽3 mm
	1把
	

	
	
	刀宽4 mm
	1把
	

	
	端面切槽刀（切削深度≥8）
	刀宽≥3mm
	1把
	

	
	内孔切槽刀
	刀宽3mm
	1把
	

	
	60º外螺纹车刀
	螺距
	1把
	

	
	60º内螺纹车刀
	底孔为Φ20


	1把
	内螺纹车刀刀杆切削部分有效长度为50mm

	
	95º偏头内孔镗刀

(粗、精)
	孔Ф20～Ф40
	各1把
	Ф20内孔镗刀切削部分有效
长度为50mm

	
	
	
	
	

	
	(外)R球头刀
	R3  （粗、精） 
	各1把
	

	
	中心钻A3
	
	
	

	
	钻头
	Ф18  Ф25
	各1支
	

	工具及  其它

工具及  其它


	钻套（变径套）
	莫氏3、4号
	各1个
	机床尾架莫氏孔为莫氏4号

	
	钻夹头
	莫氏4号
	1个
	

	
	活动顶尖
	莫氏4号
	1个
	

	
	红丹粉

（加工过程中检测

锥度配合用）
	
	若干
	

	
	铜皮
	0.05---0.3 mm
	若干
	

	
	垫刀片
	
	若干
	

	
	棉纱
	
	若干
	

	
	笔
	中性笔
	若干
	

	
	草稿纸
	
	若干
	

	
	计算器
	
	1个
	

	
	三角函数表或切削手册
	
	
	

	
	工作服
	
	
	

	
	工作帽
	
	
	

	
	防护眼镜
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


注： 

1、数控车床的车刀刀杆尺寸以主办方公布的机床（刀架）技术参数为准。
2017年宁波市属工业企业“匠技杯”数控车工

职业技能大赛
材料清单：

	
	材料
	规格

	毛坯1
	45钢
	¢50X105

	毛坯2
	硬铝
	Ø80X85


